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НОМЕР ТАЛОНА



: 56700


ДАТА РАЗРЕШЕНИЯ ДОКУМЕНТА
: 14 / 07 / 2008
УСЛОВИЯ ГАРАНТИИ

1. Срок гарантии начинается с даты поставки товара и продолжается в течение 2-х лет.

2. Вся продукция, включая части продукции, находятся под гарантией фирмы.

3. При возникновении неисправности в течение гарантийного срока время ремонта машины включается в срок гарантии. Максимальный срок ремонта продукции составляет 30 рабочих дней. Данный срок начинается с даты сообщения о неисправности серивсной станции, при отсутствии сервисной станции компетентному дистрибьютору, агентству, представительству, импортеру или одному из производителей. При неустранении неисправности промышленной продукции в течение 15 рабочих дней, производитель или импортер до завершения ремонта продукции обязан предоставить заказчику  другую продукцию, соответствующую по параметрам приобретенной продукции.

4. При  возникновении неисправности материалов или неполадков в результате неправильного монтажа, все ремонтные работы или работы по замене материалов и частей будут проводится бесплатно.

5. Продукция;

- 
Начиная с даты поставки продукции Потребителю в течение одного года в рамках гарантийного срока, при возникновении одной и той неисправности больше двух раз или различных неисправностей больше четырех раз или в течение гарантийного срока число различных неисправностей составит больше шести и в результате чего будут прерырваться использование продукции,

- 
Если срок ремонта будет првышать маскимальный срок ремонта,

· Сервисными станциями, при отсутствии сервисной станции компетентным дистрибьютором, агентством,  представительством, импортером или одним из производителей будет составлен отчет о невозможности дальнейшего применения продукции, потребитель имет право на требование бесплатной замены продукеции, возврата оплаченной суммы или снижения стоимости продукции с учетом стоимости неисправной части.

6. Все неиспарвности, которые могут возникнуть в результате неправильного применения продукции без соблюдения инструкции по эксплуатации не входят в рамки гарантии.
7. Для всех вопросов, связанных с гарантийным сертивикатом, можно обратиться Главное Управление по Защите прав Потребителей и Конкуренции Министерства Помышленности и Торговли  
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1.ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ
1.1. ПРЕДИСЛОВИЕ 

Руководство по эксплуатации, предоставленное производителем, содержит необходимую информацию о деталях механизма. Каждому пользователю рекомендуется внимательно прочитать инструкцию и приводить механизм в действие после основательного ее изучения. 

Безопасное и эффективное использование машины в течение длительного времени зависит от того, насколько хорошо вы изучили и выполняете изложенные правила по эксплуатации механизма. Технические рисунки и детали могут служить руководством к работе для пользователя.  

1.2.  ПРОИЗВОДИТЕЛЬ
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*В случае какой-либо технической неполадки пожалуйста свяжитесь с вашим дилером YILMAZ компанией или главным офисом по выше указанным телефону, факсу, электронной почте.


*На передней части механизма имеются специальные технические ярлыки с описанием модели. 


*На ярлыке указаны регистрационный номер механизма и год его выпуска.
Пожалуйста, согласуйте нижеприведенную информацию в своих записях относительно механизма с производителем или YILMAZ дилером, компанией «Door & Doors». 

Всякий раз, когда вы устанавливаете письменный контакт с производителем или торговым агентом по поводу механизма, указывайте следующую информацию, чтобы упростить работу:


*Модель механизма


____________


*Регистрационный номер механизма
____________


*Напряжение и частота 


____________


*Имя дилера, где был куплен механизм
____________

*Дата покупки



____________

*Описание повреждений механизма
____________


*Средний дневной рабочий период
____________
 2.ОПИСАНИЕ МЕХАНИЗМА и ТЕХНИЧЕСКИЕ ОСОБЕННОСТИ
2.1 ОПИСАНИЕ МЕХАНИЗМА

Станок предназначен для снятия наплывов после сварки (одновременно верх, низ, торец) под углом 90 градуов.

·  Настраивается под разные виды профилей.

· Оборудован центрирующим устройством для правильного размещения профиля на направляющем угольнике.

· Способен остановиться автоматически после окончания операци
· и. 
· Максимальная высота обработки профиля 130 мм. (В виде опции максимальная высота обработки профиля 165 мм)
· Система быстрой замены торцующих фрез для серийной обработки.

2.2 ТЕХНИЧЕСКИЕ ОСОБЕННОСТИ
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2.3 ОБЩИЕ РАЗМЕРЫ
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2.4  ПЕРЕЧЕНЬ ДЕТАЛЕЙ и ТЕХНИЧЕСКИЕ РИСУНКИ
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	NO


	АРТИКУЛЬ
	НАЗВАНИЕ ЗАПЧАСТИ
	КОЛ-ВО

	1
	1SA050000-0053
	Корпус
	1

	2
	2TU012510-0328
	Стол
	1

	3
	1SA030000-0055
	Задняя крышка
	1

	4
	1EL090000-0010
	Переключатель
	1

	5
	1EL090000-0001
	Кнопка «STOP»
	1

	6
	1SA050000-0053
	Дверца
	1

	7
	3UA140030-0039
	 Опорное устройство
	1
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	NO
	АРТИКУЛЬ
	НАЗВАНИЕ ЗАПЧАСТИ
	КОЛ-ВО

	8
	1PN020000-0130
	Цилиндр PMC-A 50x205
	2

	9
	1PN020000-0129
	Цилиндр  PMC-A 40x20
	1

	10
	1PN020000-0132
	Цилиндр  PMC-A 50x110
	1

	11
	1PN020000-0131
	Цилиндр  PMC-A 40x155
	1

	12
	3UA140030-0007
	Цилиндр быстросъёмной втулки
	1

	13
	 
	Цилиндр позиционирования угла
	2

	14
	3UA630030-0003
	Двигатель
	1

	15
	2TU014010-0114
	Подвижный шток
	2

	16
	2TU011110-0898
	 Быстросъёмная втулка
	1

	17
	2TU012510-0109
	Каретка
	1

	18
	2TU012510-0332
	Прижим
	1

	19
	2TU012210-0054
	Концевик 
	1

	20
	2TU012210-0053
	Опорная планка
	1

	21
	1SK060000-0004
	Держатель ножа
	2

	22
	1SA050000-0185
	Крепление опоры
	1

	23
	2TU014010-0115
	Направляющая
	4

	24
	2TU012110-0105
	Направляющая втулка
	2

	25
	2TU012110-0057
	Направляющая прижима
	2

	26
	2TU011441-0394
	Уголок крепёжный
	2

	27
	2TU011210-0471
	Опора
	2

	28
	2TU011210-0486
	Крепёж цилиндра
	1

	29
	2TU012510-0036
	Крепёж цилиндра
	1

	30
	2TU014010-0116
	Направляющая
	2

	 31
	2TU012510-0331
	Крепёж цилиндра
	1

	32
	2TU012510-0330
	Направляющая
	1

	33
	2TU011210-0473
	Стойка
	2

	34
	2TU011210-0053
	Планка
	1

	35
	2TU011110-0901
	Стойка
	4

	36
	2TU011210-0474
	Упорная планка
	1
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3.1 ИНФОРМАЦИЯ О БЕЗОПАСНОСТИ

Ниже приведены обозначения по безопасности, их нужно внимательно прочитать. Игнорирование их механиком может привести к поломке оборудования или к физическим ранениям.
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[image: image20.wmf]Обозначение ВАЖНО указывает на необходимость быть внимательным и сократить ваши движения до определенных рамок, чтобы не пораниться. 
Обозначение ВНИМАНИЕ! предупреждает вас о специфической опасности и должно быть прочитано внимательно. Игнорирование может привести к поломке оборудования.  
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  ОСТОРОЖНО ОПАСНО
Это обозначение предупреждает вас о специфической опасности и должно быть прочитано внимательно. Если вы не примете его к сведению, вы можете повредить оборудование или даже пораниться.
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Внимательно прочтите руководство по эксплуатации, прежде чем выполнять работы по 
техническому обслуживанию.                                                                     

 3.2. ТЕХНИКА БЕЗОПАСНОСТИ 

  3.2.1. Наши механизмы произведены согласно директивам безопасности Европейского Совета (нормы  60204-1 и 292-2), которые относятся к национальным и международным директивам безопасности.  

3.2.2. 2 Задача работодателя – предупредить рабочих о возможности риска на предприятии, обучить их технике безопасности,  предоставить необходимое безопасное оборудование и  приборы 
безопасности для пользователей. 

3.2.3. Перед началом работы с механизмом, персоналу следует проверить аппарат, изучить все его 
детали.

3.2.4 .С механизмом должны работать только те рабочие, которые ознакомились с содержанием руководства по эксплуатации.

3.2.5. Все директивы, рекомендации и общие правила безопасности, содержащиеся в руководстве, 
должны быть полностью рассмотрены. Механизм не может быть использован для каких-либо других целей, кроме тех, что указаны в руководстве. В противном случае, производитель не несет никакой ответственности за повреждения или ранения. А такие обстоятельства приведут к истечению срока гарантии. 

3.3. ИНФОРМАЦИЯ ОБ ОБЩЕЙ БЕЗОПАСНОСТИ
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3.3.1 Шнур питания должен  лежать в таком месте, чтобы никто не наступил на него или ничего не 
поставил.  Особое внимание следует уделить штепсельным розеткам

3.3.2. Если шнур питания поврежден во время работы, не прикасайтесь к нему и не включайте его. Никогда не используйте поврежденные шнуры питания.                                                                        

3.3.3. Не перегружайте механизм для сверления и выпиливания. Для безопасности работы механизма используйте источник питания с принятой электрической величиной.                     
3.3.4. Не помещайте свои руки между деталями во время их движения.
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3.3.5.  Используйте защитные очки и наушники.  Не одевайте свободную одежду и украшения,.   
вращающиеся детали  могут захватить их.

3.3.6. Всегда содержите свое рабочее место чистым, сухим и убранным в целях безопасности.

3.3.7. Используйте правильное освещение для безопасности персонала (8995-89 стандарт освещения работы в помещении Международного Совета по  Безопасности).

3.3.8.  Не оставляйте ничего на механизме.

3.3.9. Не используйте никакие другие материалы, кроме тех, что рекомендованы производителем, 
для перации   выпиливания.
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3.3.10. Удостоверьтесь, что обрабатываемая деталь правильно закреплена зажимом или тисками 
механизма.  

3.3.11. Удостоверьтесь в безопасности рабочего места, всегда  сохраняйте равновесие.

3.3.12. Содержите свой механизм всегда чистым в целях безопасности работы. Следуйте инструкциям  при техническом обслуживании и замене деталей. Регулярно проверяйте штепсельную вилку и шнур. В случае повреждения,  замените их под руководством квалифицированного электрика. Храните ручки и зажимы

чистыми от смазочных средств.

3.3.13. Отключите механизм, перед тем, как начать технический осмотр. 

3.3.14. Удостоверьтесь, что убраны все ключи и инструменты настройки, перед тем, как включить 
механизм.

3.3.15. Если необходимо работать вне помещения, используйте кабели-удлинители. 

3.3.16. Ремонт следует выполнять только под руководством квалифицированного техника. В противном случае, есть  возможность аварий.

.3.17. Перед началом новой операции проверьте исправность работы защитных устройств и инструментов, удостоверьтесь, что они правильно функционируют. Все условия должны быть 
выполнены, чтобы механизм правильно

 работал. Поврежденные защитные детали и оборудование 
должны быть заменены или отремонтированы должным образом ( производителем или дилером ).

3.3.18. Не используйте механизм с помощью неисправных кнопок или выключателей.

3.3.19  Не храните воспламеняющиеся, легкозагорающиеся жидкости и вещества вблизи механизма или электрических соединений.
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 4. БЕЗОПАСНАЯ ТРАНСПОРТИРОВКА МЕХАНИЗМА

* Все транспортировки должны выполняться опытным персоналом.
4.1. Механизм перемещают при помощи специального оборудования (Таким образом, что он приподнимается и не касается земли).

4.2. Механизм при доставке упакован в нейлон и дерево, вид упаковки может быть изменен по желанию покупателя. 

4.3. Для определения веса и размеров смотрите раздел Технические Особенности.
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5. УСТАНОВКА МЕХАНИЗМА и ПОДКЛЮЧЕНИЕ ЕГО К ИСТОЧНИКУ ПИТАНИЯ      

Перед тем, как выполнить электрическое и пневматическое подключение механизма и начать работу, снимите все болты и стопорные крепления, которые используются для фиксации движущихся деталей.

5.1.  Поместите механизм на ровную поверхность. Общие размеры механизма показаны в разделе ОБЩИЕ РАЗМЕРЫ. Рабочая зона механизма должна соответствовать этим размерам. 

5. 2. При помощи болтов настройки на задней ножке установите баланс положения механизма на поверхности.  

5. 3.  Подключите механизм к иточнику воздуха при помощм шланга, соответствующего диаметру рукава. 

5.4. Механизм работает при 400 В 50 Гц. Электрическое подключение механизма должно быть выполнено опытным электриком.

5.5.  Проверьте направление вращения пильных лезвий после выполнения электрического подключения.

5.6.  Убедитесь, что давление воздуха в кондиционере 6-8 Бар.
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6. ИНФОРМАЦИЯ О БЕЗОПАСНОСТИ МЕХАНИЗМА     

Прочтите руководство по эксплуатации внимательно перед началом работы и следуйте инструкциям, приведенным ниже. 

6.1. Ваш механизм работает при 400В ~ 3 Фазы в 50 Гц. Электрическую установку вашего механизма должен выполнять только квалифицированный электрик. 

6.2. Подъем, установку, электрическое и пневматическое техническое обслуживание должны выполнять только квалифицированные рабочие.  
6.3. Текущее техническое обслуживание и плановое обслуживание должны выполнять квалифицированные работники после отключения механизма и отсоединения от подачи воздуха. 
6.4. Перед началом работы убедитесь, что механизм чист, проверен и налажен. 

6.5. Регулярно проверяйте устройства безопасности, шнур питания и подвижные детали. Не включайте механизм, пока не замените поврежденные устройства безопасности или неисправные детали. 

6.6. Не оставляйте инородные вещества в зоне работы механизма, на расстоянии от движущихся деталей.

6.7. Защищайте режущие края диска от ударов.

6.8. Никогда не открывайте верхние крышки (Рисунок 2,No.3) во время работы механизма. 

7. ПРИНЦИП ДЕЙСТВИЯ     

7.1.  Проверьте силу тока в сети и источник воздуха.
7.2   Выберите необходимую операцию при помощи кнопки выбора положений (Рис 2, No.4).
7.3 Поместите сваренный металлопластмассовый профиль на стол и прижмите его вплотную к переключателям ограничения (Рис 3, No.19-20).
Будьте осторожны, чтобы не поместить свои руки под верхний зажим, потому что он прижмет     профиль сверху
7.4  Механизм выполнит операцию шлифовки и остановится автоматически. 

        *Никогда не помещайте свои руки между движущимися деталями. 
7.5.  В случае опасной ситуации нажмите кнопку аварийного выключения (Рис 2, No. 5), оасположенную на панели управления. 
 7.1.ЗАМЕНА ГРУППЫ ПИЛЬНЫХ ЛЕЗВИЙ:
7.1.1 Поставьте ОСНОВНОЙ ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛЬ на механизме в положение «0».
7.1.2 Откройте заднюю крышку.

7.1.3 Нажмите кнопку No. 1. Втулка, которая поддерживает группу пильных лезвий, поднимется (Рис 4)
7.1.4 Снимите фиксирующую втулку (Рис 4)
7.1.5 и сни мите группу лезвий Установите на вал нужную группу лезвий. Снова нажмите кнопку No. 1 и установите. фиксирующую втулку.
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7.2. НАСТРОЙКА ДАВЛЕНИЯ  ВОЗДУХА

Давление воздуха должно быть 6 – 8 Бар для надежной работы пневматической системы. Не работайте с механизмом, если давление воздуха ниже 6 Бар. Для того, чтобы регулировать и контролировать давление воздуха, смотрите показания манометра на кондиционере.( Рис 5) 

7.2.1. Сдвиньте вверх кнопку регулировки кондиционера.

7.2.2. Если поворачивать ее по часовой стрелке, давление воздуха увеличится, если поворачивать ее против часовой стрелки, давление уменьшится.

7.2.3. Когда вы прочтете на манометре величину давления воздуха в 6-8 Бар, опустите и зафиксируйте в этом положении регулирующую кнопку кондиционера.

7.2.4 Кондиционер собирает воду внутри пневматической системы в специальный сосуд для того, чтобы предотвратить повреждение пневматического оборудования. Выпускайте эту воду периодически, нажимая кнопку под кондиционером (в конце рабочего дня).

7.2.5 Производитель рекомендует использовать для кондиционера такие масла: TELLUS C 10, BP ENERGOL HLP 10, MOBIL DTE LIGHT, PETROL OFİSİ SPINDURA 10 .
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	Y1 
	Обеспечивает передвижение прижимов

	Y2
	Обеспечивает передвижение зачистных ножей

	Y3
	Обеспечивает передвижение двигателя


8. ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ и ОЧИСТКА

8.1. ТЕКУЩИЕ ПРОВЕРКИ и  ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ

· Убедитесь, что стол и все детали чистые и сухие.  


· Очистите и вытрите насухо стол механизма.                                                                                                   


· Проверьте величину давления в системе давления воздуха. 

· Проверьте фильтр давления воздуха и уровень масла в кондиционере. Если необходимо, добавьте масло (Рис 5)
8.2 ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ В КОНЦЕ РАБОЧЕГО ДНЯ
· Отключите механизм от электрического и пневматического источников питания. 
       

· Очистите механизм от стружки, отходов и других инородных веществ. 


· После очистки стола протрите его сухой материей, (не используйте материал, который может повредить краску).

     

Перед выполнением этих операций разомкните электрические и пневматические контакты.

9. РУКОВОДСТВО ПО ВЫЯВЛЕНИЮ НЕПОЛАДОК    

Чтобы решить возникающие проблемы, прочтите нижеследующие рекомендации. Если проблему нельзя решить или у вас возникла проблема, не входящая в список описанных, пожалуйста свяжитесь с техническим сервисным центром.









ЕСЛИ ПРЕДОХРАНЯЮЩИЙ ЗНАК ОСТАНОВКИ ПОЯВЛЯЕТСЯ НА ЭКРАНЕ

	НАЖМИТЕ КНОПКУ ОК. ПОЯВИТСЯ ЭКРАН НИЖЕ.
	РАБОЧАЯ ПРОГРАММА. ИСПОЛЬЗУЯ СТРЕЛКИ ВВЕРХ/ВНИЗ, УСТАНОВИТЕ НА ВКЛ,/ВЫКЛ, И НАЖМИТЕ КНОПКУ ОК В МЕНЮ ДА НЕТ


	ИСПОЛЬЗУЯ СТРЕЛКИ ВВЕРХ/ВНИЗ, УСТАНОВИТЕ КОМАНДУ ДА, НАЖИМАЯ КНОПКУ ОК В МЕНЮ                          

ВАША СИСТЕМА ЗАПКСКАЕТ РАБОЧУЮ ПРОГРАММУ,.



 9.1. КОДИРОВКА ОШИБОК НА ДИСПЛЕЕ 
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Образец 1-  ПОРШЕНЬ ЛИНИИ ОТРЫВА НЕ СЗАДИ  (-S3) ;  НЕДОСТАТОЧНОЕ ДАВЛЕНИЕ ВОЗДУХА ИЛИ КЛАПАН Y2 VALVE НЕ ЗАФИКСИРОВАН  (Рис 8)

Образец 2- ДАТЧИК ЛИНИИ ОТРЫВА СЛОМАН (-S3) ;  ЗАМЕНИТЕ S3 ДАТЧИК ПОРШНЯ ЛИНИИ ОТРЫВА  (Рис 6)

Образец 3-  ПОРШЕНЬ ДВИГАТЕЛЯ НЕ СЗАДИ (- S4) ;   НЕДОСТАТОЧНОЕ ДАВЛЕНИЕ ВОЗДУХА ИЛИ Y3 КЛАПАН НЕ ЗАФИКСИРОВАН  (Рис  8)
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Образец 4-  ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛЬ КВАДРАТНОГО НАПРАВЛЯЮЩЕГО УГОЛЬНИКА СЛОМАН (-S5 ve S6 ) ; ЗАМЕНИТЕ ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛИ   Рис 7)
Образец 5-  ЛЕВЫЙ ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛЬ КВАДРАТНОГО НАПРАВЛЯЮЩЕГО УГОЛЬНИКА СЛОМАН   (-S5) ;  ЗАМЕНИТЕ ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛЬ ЛЕВОГО НАПРАВЛЯЮЩЕГО УГОЛЬНИКА (Рис 7)
Образец 6-  ПРАВЫЙ ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛЬ КВАДРАТНОГО НАПРАВЛЯЮЩЕГО УГОЛЬНИКА СЛОМАН (-S6) ;  ЗАМЕНИТЕ ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛЬ ПРАВОГО НАПРАВЛЯЮЩЕГО УГОЛЬНИКА (Рис 7)
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Образец 7-  АВАРИЯ (-S1) НА ВЕРХНЕЙ КРЫШКЕ  (-S8) ; ПОСМОТРИТЕ, ОТКРЫТА ЛИ ВЕРХНЯЯ КРЫШКА И НАЖАТА ЛИ КНОПКА АВАРИЙНОГО ВЫКЛЮЧЕНИЯHИЯ  (Рис 7)
Образец 8-  ЗАДНИЙ ДАТЧИК ДВИГАТЕЛЯ СЛОМАН (-S4) ; ЗАМЕНИТЕ ДАТЧИК  (Рис 8)
Образец 9-  ПЕРЕДНИЙ ДАТЧИК ДВИГАТЕЛЯ СЛОМАН (-S7) ; ЗАМЕНИТЕ ДАТЧИК  (Рис 8)
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Левый ограничивающий переключатель -S5








Правый ограничивающий переключатель -S6
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Поршень передвижения двигателя








Датчик верхнего шлифующего 
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Датчик верхнего шлифующего поршня (B1)
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